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1 Scopo e campo di applicazione 

Il presente documento fornisce una sintetica procedura per il riempimento 
dei Dewar presso il serbatoio di azoto liquido da 30.000 litri. Solo il 
personale adeguatamente formato e dotato dei necessari Dispositivi di 
Protezione Individuale è autorizzato all’esecuzione della procedura. 
Il Servizio di Prevenzione e Protezione è a disposizione per ogni 
approfondimento dei contenuti esposti nel presente documento.  
Ulteriore documentazione è disponibile all’interno del sito:  
http://www.elettra.eu/activities/spp/safety.html. 

 

Scopo 

La presente Procedura si applica esclusivamente a tutti i soggetti che, a 
vario titolo collaborano con Elettra, e che sono autorizzati al riempimento 
dei Dewar presso il serbatoio di azoto liquido da 30.000 litri. 

 

Ambito di 
applicazione 

2 Responsabilità 

La responsabilità della corretta applicazione di quanto previsto nella 
presente Procedura è del personale e dei collaboratori, a qualsiasi titolo, di 
Elettra autorizzati al riempimento dei Dewar presso il serbatoio di azoto 
liquido da 30.000 litri. 

 

 

3 Riferimenti 

 Procedura di sicurezza Riempimento dei Dewar presso il serbatoio di 
azoto liquido, Ing. Stefano Bergamasco, 22 ottobre 2008 

 Procedura di sicurezza da adottare per la manipolazione dell’azoto liquido 
BS OHSAS 18001:2007 

 

 

 

  PRSI-PRO-01 
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4 Modalità operative 

1. Recarsi presso il recinto coperto situato in prossimità del serbatoio di azoto 
liquido da 30.000 litri con il proprio Dewar da riempire. 

2. Verificare preliminarmente la chiusura delle seguenti valvole: 
- Valvola manuale di utilizzo V6 “VALVOLA UTILIZZO” (chiudere ruotando 

in senso orario). 
- Valvola manuale di sfiato V12 “SPURGO” (chiudere ruotando in senso 

orario). 
- Interruttore Generale aperto (in posizione 1). 

3. Collegare il proprio Dewar alla manica di estrazione dell’azoto. 

4. Aprire le valvole del proprio Dewar (sfiato dell’aria e ingresso dell’azoto). 

5. Aprire l’elettrovalvola di utilizzo premendo il tasto verde “APRE” sul quadro di 
comando. 

6. Aprire molto lentamente la valvola manuale di utilizzo V6 “VALVOLA 
UTILIZZO” agendo su di essa in senso antiorario fino a raggiungere il flusso 
desiderato. 

7. A questo punto inizia il riempimento del Dewar. Il timer presente sul quadro di 
comando è settato su un intervallo di circa 6 minuti. NON MODIFICARE LE 
IMPOSTAZIONI DEL TIMER. Qualora fosse necessario interrompere 
l’erogazione dell’azoto prima dell’intervento del timer, premere il tasto rosso 
“CHIUDE”. Qualora fosse necessaria un’erogazione di durata maggiore, al 
termine del primo ciclo di 6 minuti, allo scattare del timer che chiude 
l’elettrovalvola premere nuovamente il tasto verde “APRE”. 

NOTA: DURANTE IL RIEMPIMENTO DEL DEWAR, CON AZOTO LIQUIDO, 
L’OPERTAORE DEVE RIMANERE IN PROSSIMITA’ DEL SERBATOIO 
STESSO PER SORVEGLIARE IL CORRETTO ANDAMENTO 
DELL’OPERAZIONE. 

8. Una volta completato il riempimento del Dewar chiudere l’elettrovalvola di 
utilizzo dal quadro di comando premendo il tasto rosso “CHIUDE”. 

9. Chiudere le valvole del proprio Dewar. 

10. Sfiatare la linea agendo in senso antiorario sulla valvola manuale di sfiato 
V12 “SPURGO”; al termine dello sfiato richiudere la valvola. 

11. Scollegare il proprio Dewar dalla manica di estrazione dell’azoto. 

12. Chiudere la valvola manuale di utilizzo V6 “VALVOLA UTILIZZO” agendo su 
di essa in senso orario. 
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Fig. 1 – Valvole manuali 

 
Fig. 2 – Quadro di controllo elettrovalvola 

 
 

4.1 Dispositivi di protezione individuale 

I Dispositivi di Protezione Individuale da utilizzare obbligatoriamente per la 
procedura di riempimento dei Dewar sono i seguenti: 

- guanti criogenici 
- occhiali protettivi. 

I pantaloni devono essere portati all’esterno delle calzature ed essere privi 
di risvolto. 

  DPIN-IOP-01 

 

  DPIN-MOD-01 

4.2 Principali rischi e comportamenti in caso di emergenza 

L’esposizione della pelle a temperature molto basse può provocare danni 
simili ad ustioni. Un’esposizione prolungata provoca congelamenti. 
L’inalazione di vapori a bassa temperatura può danneggiare i polmoni. 
Liquidi e vapori criogenici possono produrre lesioni oculari. A contatto con 
superfici molto fredde (tubi o recipienti non isolati) la cute può aderirvi molto 
saldamente per effetto del congelamento delle tracce di umidità e lacerarsi 
quando si tenta di staccarla.  
 

 

4.2.1 In caso di infortunio per esposizione al freddo 

- Lavare le parti colpite con abbondante acqua tiepida evitando di 
frizionare e togliendo, se possibile, gli abiti.  

- Non esporre a calore diretto.  
- Se vi sono sintomi di congelamento, lesioni estese o si temono danni 

agli occhi, condurre al più presto l’infortunato da un medico. Nel 
frattempo proteggere le parti colpite con un indumento soffice, 
asciutto e pulito: evitare di provocare ristagni nella circolazione, 
mantenere il paziente al caldo e in riposo: non somministrare 
bevande alcoliche.  
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4.2.2 In caso di asfissia 

- Il personale che interviene in un ambiente con scarsità di ossigeno 
deve essere munito di autorespiratori.  

- L’infortunato deve essere trasportato al più presto in un ambiente ad 
atmosfera normale. 

- Se vi è arresto respiratorio occorre praticare la respirazione 
artificiale e chiamare un medico. 

 
NB: in caso di emergenza con fuoriuscita di azoto (es. per intervento della 
valvola di sicurezza del Dewar o dell’impianto) chiudere l’elettrovalvola di 
utilizzo dal quadro di comando premendo il tasto rosso “CHIUDE” prima di 
abbandonare la zona. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.3 Generalità del Servizio di Prevenzione e Protezione 

 
F. Bavdaz (RSPP) Uff. 8437 Cell.335-7551663 

E-mail: flavio.bavdaz@elettra.eu 

T. Bonifacio (ASPP) Uff. 8297 

E-mail: teresa.bonifacio@elettra.eu 

M. Divo (ASPP) Uff. 8705 Cell.335-1272647 

E-mail: massimo.divo@elettra.eu 
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